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AUSTRAL CHEMICALS

Austral Chemicals S.A. y ARKEMA
presentan Opale: Innovacion en
el control reolégico de pulpas
arcillosas.

El procesamiento de minerales
enfrenta un desafio creciente:
el aumento en el contenido y
variabilidad de arcillas en los
yacimientos. En respuesta,
Austral Chemicals S.A., en alianza
con ARKEMA, la empresa quimica
mas grande de Francia, presenta
Opale, un modificador reoldgico
disefado para optimizar el ren-
dimiento metaltrgico en pulpas
con alto contenido de arcillas.

Desafio de las Arcillas en la
Mineria Moderna

Chile como lider en produccién
de Cu y Moy en menor medida
Au, Agy Zn enfrenta mineralogias
cada vez més complejas debido a
presencia de arcillas.. Este factor
impacta negativamente en la efi-
ciencia de los procesos metaldr-
gicos, reduciendo la recuperacién
y calidad del concentrado.

Opale ha sido validado a nivel
laboratorio, piloto e industrial en
Chiley otros paises, demostrando
su efectividad en la mejora de la
reologia de las pulpas.

¢Qué es un Modificador Reol6-
gico en Mineria?

Un modificador reolégico es un
aditivo que permite ajustar la
viscosidad de una pulpa, facili-
tando su manipulacién y proce-
samiento. Opale, desarrollado por
ARKEMA, cuenta con tecnologia
patentada y se puede adaptar a
la mineralogia especifica de cada
operacioén. Ademads, el respaldo
de centros de investigacién glo-
bales, permite ofrecer soluciones

personalizadas para optimizar la
eficiencia del proceso.

Mejora en la Recuperacion Meta-
largica

En la flotacién, la presencia de
arcillas aumenta la viscosidad
de la pulpa, dificultando la difu-
sion de burbujas y reduciendo
la selectividad del proceso. Este
fenémeno afecta la recuperacion
metaldrgicay la calidad del con-
centrado final.

La aplicacién de Opale en bajas
dosis actlia directamente sobre
las particulas de arcilla, dismi-
nuyendo la viscosidad aparente
y mejorando la distribucion y
generacién de burbujas dentro
de las celdas de flotacion. Como
resultado, se reduce el arrastre
de insolubles, mejorando tanto
la recuperaciéon como la ley del
concentrado. Ademas, Opale
no interfiere con los reactivos
utilizados en el proceso.

Optimizacién del Tratamiento de
Relaves y Recuperacion de Agua

La disponibilidad de agua en el
norte de Chile es un desafio cri-
tico, y la recuperacién eficiente
del recurso es una prioridad. Con
el incremento de arcillas en los
minerales, se genera un aumento
en el Yield Stress, afectando la
operacion de los espesadores y
reduciendo la eficiencia en la
recuperacion de agua.

La aplicacién de Opale en la
cama compacta del espesador,
reduce la viscosidad, permitiendo
aumentar la concentracién de
solidos en la descarga sin com-
prometer el torque operativo del
equipo. Esto se traduce en una
mayor recuperacion de agua,

optimizacion del rendimiento del
espesador y reduccién de cuellos
de botella en la produccién.

Compromiso con la Mineria
Sostenible

Austral Chemicals S.A. también
ofrece soluciones innovadoras
como AGLOSIL, un producto
disefado para el control de polvo
en taludes, superficies de rela-
ves y botaderos, sin impacto
ambiental.

Con Opale, Austral Chemicals y
ARKEMA reafirman su compro-
miso con la eficiencia operativa
y la sustentabilidad en la mine-
ria, proporcionando tecnologias
que optimizan procesos clave y
contribuyen a una gestién mas
eficiente de los recursos.
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