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Cbb Cales: Más de 30 años de destacada trayectoria acompañando 
a la gran minería

Cbb Cales (ex INACAL)—del 
Grupo Cbb- lleva más de 30 años 
acompañando a la Gran Mine-
ría y provee, principalmente, 
cal viva para los procesos mine-
ro-metalúrgicos de cobre, litio 
y la industria siderúrgica. Tiene 
una capacidad instalada de 1,2 
millones de toneladas y está 
presente en Jáchal, Argentina y 
Antofagasta y Copiapó, en Chile; 
destacando por su capacidad 
productiva y logística.

En el marco del Plan de Inversio-
nes para Chile y Argentina con 
miras al 2026, uno de los objeti-
vos de la empresa, es incorporar 
tres nuevos hornos de última 
generación, y nuevas instalacio-
nes de almacenaje para satis-
facer la demanda creciente de 
los clientes principalmente en 
los mercados de gran minería 
del cobre y sales de litio, tanto 
en Chile como en Argentina. 
“En Antofagasta se trabaja en 
la incorporación de hornos y en 
aumentar las bodegas y centros 
de distribución en Tarapacá. En 
Copiapó estamos incrementando 
las capacidades de molienda. Y 
en Argentina se realizó un pro-
ceso de licitación de equipos y de 
construcción para aumentar la 
producción. Lo anterior significa 
un aumento de un 40% de capa-
cidad de producción”, explicó 
Ulises Poirrier, gerente general 
de Cbb Cales. 

La compañía, además, se encuen-
tra ejecutando un proyecto para 
diversificar la matriz de com-
bustibles en la planta de Antofa-
gasta, mediante la incorporación 
de gas natural para disminuir la 
huella de carbono. “Estas mejo-
ras las estamos trabajando en 
conjunto con nuestros clientes y 
las aplicaremos, luego, en nues-
tras operaciones de Copiapó y 
Argentina”, agrega el ejecutivo 
de Cbb Cales.

Con respecto a Argentina, indica 
Poirrier, “existe un creciente 

mercado de cales de alta ley 
para atender el mercado de las 
sales de litio que se ocupan en 
las baterías y en toda la indus-
tria de las energías renovables. 
Son productos que requieren 
bajas impurezas, donde hemos 
sido privilegiados con materias 
primas de muy alta calidad, lo 
que resulta en productos requeri-
dos por esta exigente industria”.

Sostenibilidad

La Sostenibilidad es uno de los 
valores del Grupo Cbb y en el área 
de Cal, a partir de la década del 
90, se ha trabajado en valorizar 
ambientalmente los aceites de 
la Gran Minería, como combus-
tible alternativo liquido (CAL) en 
los hornos de cal de Antofagasta 
y Copiapó. Esto significa que ha 
estado entregando una solución 
esencial al problema de los resi-
duos de esta industria, ya que -a 
través del reciclaje de estos acei-
tes- se evita que éstos terminen 
en depósitos sin tratamiento, 
además de contribuir a reducir la 
huella de carbono y ser un aporte 

clave para el cumplimiento de 
metas de Valorización de Acei-
tes Usados establecidas en la Ley 
REP. “Contamos con los permi-
sos requeridos y cumplimos con 
todas las normativas ambientales 
correspondientes para este fin. De 
hecho, solo en Antofagasta, tene-
mos una capacidad autorizada 
de reciclaje de aceites usados de 
cerca de 50.000 toneladas al año” 
explica el ejecutivo.

Innovación

Con el fin de maximizar el uso de 
la cal y crear soluciones específi-
cas para las necesidades de sus 
clientes, Cbb Cales cuenta en la 
ciudad de Antofagasta con un 
“Centro de Aplicaciones e Inno-
vación”, único en Sudamérica, 
donde se replican gran parte de 
los procesos en los cuales se usa 
cal.

Al respecto, Poirrier comenta: 
“Desde este Centro de Ensayos 
replicamos la mayor parte de los 
procesos en los cuales se utiliza 
la cal. Eso significa, procesos de 

Con capacidades productivas y logísticas en Argentina y Chile, Cbb Cales suma más de 1,2 millones de toneladas de capacidad 
instalada, destaca por su innovación y considera importantes planes de inversión al año 2026.

Planta Cbb Cales Antofagasta

la industria del cobre, del litio, 
del oro, desulfurización de gases, 
neutralización de efluentes, abati-
miento de metales pesados y peli-
grosos, etc. Con nuestro equipo, 
somos capaces de maximizar el 
uso y aprovechamiento de la cal 
en los procesos de nuestros clien-
tes con soluciones customizadas 
para cada uno de ellos, de manera 
de generar valor en los procesos 
donde esta se utiliza”.


